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LEGENDA MISTNOSTI

OZN. | NAZEV MISTNOSTI w%mv% PODLAHA mwmwp/@ mm%m%c POZNAMKA
2.01 | CHODBA 854 |KERAMICKA DLAZBA | (©) 605 & AR

2.02 | SCHODISTE 9,75 | KERAMICKA DLAZBA b o

2.03 | CHODBA 98,33 |PVC © |Jed° e

2.04 | OPOCINKOVA ZONA [74.36 |PVC © | e

2.05 | KUCHYNKA 546 [KERAMICKA DLAZBA | (©) [[O5 K WABR

2.06 | SKLAD 7,94 |KERAMICKA DLAZBA | (@ [ 405k WASH

2.07 | PREDSIN WC MUZI | 597 |[KERAMICKA DLAZBA |(© Kmmm,\_mx«&mmﬂ;o v=2000mm
2.08 |WC MUZI 7,44 | KERAMICKA DLAZBA | (©) Kmmm,\_mx«&mmﬂ;o v=2000mm
2.09 | PREDSIN WC ZENY | 6,10 [KERAMICKA DLAZBA |(© Kmmm,\_mx«&mmﬂ;o v=2000mm
210 | WC ZENY 7,61 |KERAMICKA DLAZBA | (© Kmmmg_hmx«&wﬂ;c v=2000mm
211 | NAJEMNI JEDNOTKA |39.38 |PVC © |Jeg° e

2.12 | NAJEMNI JEDNOTKA |16,68 |PVC @ K@%Wrm;%a\,

213 | NAJEMNI JEDNOTKA [23.96 |PVC (@ [ 605, gaen

2.14 | NAJEMNI JEDNOTKA |34.05 |PVC @ %mwhm;%@

2.15 | NAJEMNI JEDNOTKA |20,66 |PVC @ %mw:m;%@

216 | NAJEMNI JEDNOTKA [31.34 |PVC (@ [ o5 A

2.17 | NAJEMNI JEDNQTKA |[34.58 |PVC @ %mw:m;%@

218 | NAJEMNI JEDNOTKA [31.75 |PVC © |ped° G

219 | NAJEMNI JEDNOTKA [46.48 |PVC © |Jed° e

220 | NAJEMNI JEDNOTKA |30.75 [PVC © | e

221 | NAJEMNI JEDNOTKA |22,77 [PVC © [P

2.22 | CHODBA 7,51 |KERAMICKA DLAZBA | (©) [ (05 WABR

223 | SKLAD 2,62 |KERAMICKA DLAZBA | (@ [\€05 & WASR

224 | OKLID 6,10 [KERAMICKA DIAZBA | (©) (€05 .k WABA

2.25 | WC, SPRCHA 11,03 | KERAMICKA DLAZBA | (©) Kmmm,\_mx«_&wﬂ;o v=2000mm
226 | VYTAHOVA SACHTA | 247 |- VE0S + MALBA

VCOS.....VAPENOCEMENTOVA OMITKA STUKOVA
CO.....CIHELNY OBKLAD KERAMICKYM PASKEM

POZNAMKA

— PRI VYSTAVBE POSTUPOVAT DLE PLATNYCH TECHNOLOGICKYCH PRAVIDEL VYROBCE POUZITEHO
SYSTEMU PRIPADNE VYROBKU

— PRI PROVADECICH PRACICH JE NUTNE DODRZOVAT ZASADY BEZPECNOSTI A OCHRANY ZDRAVI

PRI PRACI

— PREKLADY NAD OTVORY PQUZIT VE STEIJNEM SYSTEMU JAKO ZDIVO. NUTNE DODRZET ZASADY ULOZENI PREKLADU
DLE DANEHO ZDICIHO SYSTEMU.
— PRI PROVADENI VNITRNICH OMITEK POUZIVAT ROHOVE CI DILATACNI PROFILY.

— PRI APLIKACI URCITEHO SYSTEMU (MALBY, NATERY, OMITKY, PODLAHY, OBKLADY A POD.) NUTNO DODRZOVAT

VESKERA TECHNOLOGICKA PRAVIDLA TOHOTO SYSTEMU A PLATNE CSN
— DILATACE V PODLAHACH A DLA/BACH PROVADET DLE PLATNYCH CSN A TECHNOLOGICKYCH PREDPISU PRO JEDNOTLIVE SYSTEMY

— SPARY MEZI NESTEJNORODYMI MATERIALY, V NICHZ BY SE MOHLY PO ZATVRDNUTI OMITKY VYTVORIT TRHLINY,

SE MUSI OPATRIT BANDAZEMI (PERLINKA+LEPIDLO) NEBO JINAK ZAJISTIT

— OSAZOVANI ROZVODU INSTALACI VE ZDENYCH PRICKACH VCETNE TVORBY DRAZEK PROVADET TAK, ABY NEDOSLO KE ZBORCENi PRICKY

— OSTENI OKEN A DVER[ ZATEPLIT MIN. TL. 30mm

+0 = 185,750 m n.m.

"DOKUMENTACE JE DUSEVNIM MAJETKEM FIRMY HUTNI PROJEKT Frydek-Mistek a.s. A NESMi BYT POUZITA BEZ JEJIHO VEDOMI."

KONTROLOVAL ING. MICHAL ONDROUSEK
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